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MMC L7 K 24 P1 PM A <
FAMILLE TYPE DETROMPAGE| , G LE o| REPERE COULEUR [ | NOMBRE DE CONTACTS | [ CONTACT L PICOT DE MASSE | NOMBRE DE PICOT DE MASSE | | MATIERE
LINE KEYWAY COLOR CODING | | NUMBER OF CONTACTS PIN GROUND PIN NUMBER OF GROUND PIN MATERIAL
MMC L7 K 70° Orange 24 P1 3.40 X SANS / WITHOUT A ACIER INOX / STAINLESS STEEL
N 62 Rouge / Red PM 1
4° I hit
W 5 blanc / white PM3 3
X 46° Vert / Green
Y 38° Jaune / yellow
D
y4 30° Bleu / Blue
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COLOR
COULEUR

DO NOT SCALE DRAWING
NE PAS PRENDRE DE COTES

TOOL NO
OUTIL N°

BERNIER

PROJECTION ISO

PERCAGE Cl / PCB HOLING
PRESENTATION FACE COTE SOUDURE / WELDING SIDE 41 A
Embase femelle de panneau MMC L 7*24P*PM & souder sur CI. 2 3
Elle est concue avec systeme de verrouillage largable et s'\accouple sur toutes les 2,5 —1.84
contres parties males de la famille BERNIER MMC 24 contacts avec codages K, N, — 26
W, X, Y et Z. Systeme de retenue et continuité de masse par ressort — :
Le joint d'étanchéité, la rondelle et I'écrou sont & commander séparément. 3 T & 0.05 ]
| : : .
MATIERE ET FINITION i @ IL !
-Corps : Acierinox 8 A e ]
- Contacts et picot de masse: Alliage cuivreux doré sur nickel - ‘ 0
- Isolant : Thermoplastique = 1&3 , g
- Ressort : acier dore Positions 4 pieds de lavage _¢? £ §i ]],@uéglf)‘a = B
Soudabilité suivant J-STD-002 test Al 4 Washing spacer position ¥ o3 NN 3 o 03 o @ 0
Masse : 10gr . o I T ] 019 9% o ™
' 2 N e 00 eret 5
INTRODUCTION T L R o 1gy D | g6 s I
Receptacle for panel CMAL 7*24P*PM to be brazed on PCB. g5 Q N[ < A © A SIN
It is designed with system of locking and mates on all male connectors Ef{ ‘ ~0 s® 1 |-y Y
of the BERNIER MMC line for version K, N, W, X, Y, Z, 24 contacfts. Releasable : 0 i
system and ground confinuity by spring.
The Oring, washer and nut are fo be ordered separately. ‘ @
_____ T
MATERIALS AND FINISH i 1: I | c
- Shell : Stainless steel ! | L
- Contacts & ground pin : Copper alloy with gold over nickel plating Lo ——
- Insulator : Thermoplastic 1,1
- Spring : steel with gold plating 24x D 0,64 20,03 505
+0,1 - J
Solderability according J-STD-002 test Al 3x 08 o DECOUPE PANNEAU 3,99 T
Weight : 10gr PANEL CUT 3,85 7.24
0,1 TABLEAU OPTION MASSE
REFERENCES ACCESSOIRES @181 o BOARD OPTION GROUND
ACCESSORY REFERENCES - NOMBRE DE 5
T _ i+ B NUMBER
NUMERO NT N GROUND PIN
TYPE REFERENCE DESCRIPTION NUMBER DATA SHEET — © X X
Joint de panneau / Fluorosilicone O X
Panel oring MMC JBFSOT Bleu / Blue NT560
MMC RMAO] Acier in?;(e/effO/h/ess NT56]
Rondelle / Washer OO T o Ajout forme fraisage méplats
MMC RNALO1 / Black plaiting NT580 437 110/03/2022| H Dorure des picots de masse DMT LPA
Soudabilité
MMC EMAO] Acier |nc3;<e/ey§fa/n/ess NT562
Ecrou / Nut F oS bt DATE REVIION SREATON De | EaERR | MERVERe
Umlnlum rOl e nO|r THIS DRAWING AND ALL OTHER INFORMATION CONTAINED LES INFORMATIONS CONTENUES DANS CE PLAN SONT LA PROPRIETE
MMC ENALDT / Black plaiting NTo77 S Prosu SHECRBMANGE | SR APRIcATON [ L T e | P S B2 SR o T
Outillage de serrage —
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EMBASE MMC 24 CTS A CI
RECEPTACLE MMC 24 CTS FOR PCB
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